
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Imponująca wydajność  
Nowy FORMAT GT 
 

Ważne do 30.04.2019 



 
Wysokowydajny frez HPC 

 
 
 

Większa wydajność     
od zaraz. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Narzędzie do uniwersalnej obróbki 

Nierównomierny kąt pochylenia linii 

śrubowej  

Bardzo wysoka precyzja frezowania 

Najwyższa wydajność obróbki skrawaniem 

Uniwersalne narzędzie do obróbki zgrubnej  
i wykańczającej 

Fazka ochronna 

Narzędzie z wysokowydajną powłoką TiAlN 

Optymalne wyniki przy różnych danych użycia  

Ruch obrotowy < 0,01 mm 
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Wartości cięcia UNIWERSALNEGO wysokowydajnego frezu 
 

Materiał ISO Klucz materiału ISO Wytrzymałość 
na rozciąganie 

Prędkość skrawania Vc 

    ae < 0,25 xD ae < 0,40 xD ae < 1,00 xD 

P 
Ogólna stal budowlana/stal 
automatowa 

St52; St37; C45; 16MnCr5 <850N/mm2
 280 m/min 230 m/min 180 m/min 

Stal ulepszona cieplnie 1.2367; 1.2379; 1.2363; 42CrMo4; (1.7225) <1200N/mm2
 160 m/min 150 m/min 110 m/min 

M Stal nierdzewna i 

kwasoodporna 

1.4305; 1.4301; 1.4034 ≤750N/mm2
 110 m/min 90 m/min - 

1.4435; 1.4571 ≤850N/mm2
 100 m/min 80 m/min - 

K Żeliwo i stopy żeliwne GG20; GG40; GTW-45-07; GGG40 <450N/mm2
 200 m/min 160 m/min 130 m/min 

GGG60, GGG70 650N/mm2
 160 m/min 140 m/min 110 m/min 

 
Średnica Posuw na ostrze fz 

ap = 1 xD 
ae < 0,25 xD 

ap = 1 xD 
ae < 0,40 xD 

ap = 1 xD 
ae < 1,00 xD 

1,00 mm 0,015 mm 0,010 mm 0,006 mm 

2,00 mm 0,020 mm 0,011 mm 0,007 mm 

3,00 mm 0,028 mm 0,012 mm 0,007 mm 

4,00 mm 0,035 mm 0,020 mm 0,010 mm 

5,00 mm 0,035 mm 0,025 mm 0,015 mm 

6,00 mm 0,040 mm 0,030 mm 0,025 mm 

7,00 mm 0,045 mm 0,035 mm 0,030 mm 

8,00 mm 0,050 mm 0,040 mm 0,030 mm 

9,00 mm 0,060 mm 0,045 mm 0,035 mm 

10,00 mm 0,070 mm 0,050 mm 0,040 mm 

11,00 mm 0,080 mm 0,060 mm 0,050 mm 

12,00 mm 0,090 mm 0,070 mm 0,060 mm 

14,00 mm 0,110 mm 0,090 mm 0,070 mm 

16,00 mm 0,130 mm 0,110 mm 0,090 mm 

18,00 mm 0,150 mm 0,130 mm 0,110 mm 

20,00 mm 0,170 mm 0,150 mm 0,130 mm 

 
 

 

  
 

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT – UNI ... 
 

    
 

... Z3 długi 
2797 

strona 5 

... Z4 krótki 
2799 

strona 6 

... Z4 długi 
2801 

strona 7 

... Z4 bardzo długi 
2802 

strona 7  

3 

 

Wskazówka: 

n Dane cięcia odnoszą się do obróbki na mokro 

n fz przy ap=1 xD 
 

Zalecenia: 
n Posuwy we wstępnie ulepszonych materiałach oraz INOX 

zredukowane o 25 % 

n Posuwy dla frezów trzpieniowych 2801, bardzo długi,  
   zredukowane o 20 % 
n Prędkości cięcia frezu trzpieniowego VHM 2797, długi, 

zredukowane  o 25 % 

P  M     K   

Stal Nierdzewny Odlew 
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Dane narzędzi 
Seria testów w topionej stali do nawęglania 16MnCr5 (1.7131) 

 

Granica śladu zużycia [frezowanie rowków pełną średnicą ae=1xD] Obciążenie maszyny [frezowanie rowków pełną średnicą ae=1xD] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Parametry testowe: 
n Maszyna: Centrum Obróbcze Haas 14kW 
n Zagłębienie [ap]: 1,00 xD 

n Zagłębienie [ae]: 1,00 xD [pełny rowek] 
n Okres trwałości: do maksymalnego obciążenia [narzędzie/maszyna] 

n Prędkość skrawania Vc i posuw fz według danych konkurencji 

 
 

Wysokowydajny frez VHM 
FORMAT GT – UNI w 1.7131 

Nowy FORMAT GT frez UNI o Ø20/Z4 został użyty w 

serii  testów w materiale 16MnCR5/1.7131. 

Przedmiot obrabiany został obrobiony w ciągu 5 minut w 
mocowaniu. 

Wyniki serii testów są przedstawione na wyżej podanych 

diagramach. 
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5 W przypadku wszystkich cen podanych w tym prospekcie chodzi o niewiążącą propozycję ceny detalicznej ze strony E/D/E GmbH.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

  
 

  
 

           

 

45° 

 

DIN 

6535-HB 

 

 

 

35°/38° 

Norma 
zakładowa 

Z 
3 

Typ 
UNI 

 

HPC 
 

VHM 

Numer 

zamówienia 2797 
Ø d1 Ø d2 l1 l2 Fazowanie 

narożników 45° 
Cena 

0300 3 
mm 

6 
mm 

57 
mm 

8 
mm 

0,10 mm 12,50 € 

0400 4 
mm 

6 
mm 

57 
mm 

11 
mm 

0,10 mm 12,00 € 

0500 5 
mm 

6 
mm 

57 
mm 

13 
mm 

0,15 mm 13,10 € 

0600 6 
mm 

6 
mm 

57 
mm 

13 
mm 

0,20 mm 13,65 € 

0800 8 
mm 

8 
mm 

63 
mm 

19 
mm 

0,20 mm 18,50 € 

1000 10 
mm 

10 
mm 

72 
mm 

22 
mm 

0,20 mm 24,30 € 

1200 12 
mm 

12 
mm 

83 
mm 

26 
mm 

0,30 mm 33,96 € 

1600 16 
mm 

16 
mm 

92 
mm 

32 
mm 

0,30 mm 53,44 € 

2000 20 
mm 

20 
mm 

104 
mm 

38 
mm 

0,40 mm 82,60 € 

 

 

od 

12,00 

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT – UNI Z3 długi 

Wykonanie: 

 

n Nierównomierny kąt pochylenia linii śrubowej 
n Wersja długa 
n  Fazka ochronna 

n  Poszerzona komora wiórowa 
n  Wysokowydajna powłoka TiAlN 

Zastosowanie: 

n  Uniwersalne zastosowanie 

 

2797 

 

TiAIN 

n Do obróbki zgrubnej i wykańczającej   
n  Dla dużych głębokości cięcia 
n  Najwyższa wydajność obróbki skrawaniem 
n  Bardzo wysoka precyzja skrawania 
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TiAIN 

TiAIN 

 

VHM 
 

HPC 

 

 

 
 

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT – UNI Z4 długi w zestawie 
Wykonanie: 
n Nierównomierny kąt pochylenia linii śrubowej  
n Wersja długa 

n  Fazka ochronna 
n  Wysokowydajna powłoka TiAlN 

n  Zwężona szyjka 
 

Zastosowanie: 
n   Uniwersalne zastosowanie 
n Do obróbki zgrubnej i wykańczającej 

n  Najwyższa wydajność obróbki skrawaniem 

n  Bardzo wysoka precyzja skrawania 

 
od 

     95,00 

 
 
 

28010001 

 
28010003 

 
 

Typ 
UNI 

Z
 Norm
a zakładowa 

 
 

 
35°/38° 

 

DIN 

6535-HB 45° 

 
 
 
 
 
 
 

  
 

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT – UNI Z4 krótki 
 

Wykonanie: 
n Nierównomierny kąt pochylenia linii śrubowej 
n  Wersja krótka 

n  Fazka ochronna 

n  Wysokowydajna powłoka TiAlN 
 

Zastosowanie: 
n  Uniwersalne zastosowanie 
n Do obróbki zgrubnej i wykańczającej 

n  Najwyższa wydajność obróbki skrawaniem 

n  Bardzo wysoka precyzja skrawania 

 
 

 
2799 

 

  
 

           

 

45° 

 

DIN 

6535-HB 

 
 

 
35°/38° 

Norma 
zakładowa 

Z 
4 

Typ 
UNI 

 

HPC 
 

VHM 

Numer zamówienia 

2799 
Ø d1 Ø d2 l1 l2 Fazowanie 

narożników 45° 
Cena 

0300 3 
mm 

6 
mm 

54 
mm 

6 
mm 

0,13 mm 11,60 € 

0400 4 
mm 

6 
mm 

54 
mm 

8 
mm 

0,18 mm 11,60 € 

0500 5 
mm 

6 
mm 

54 
mm 

9 
mm 

0,20 mm 11,60 € 

0600 6 
mm 

6 
mm 

54 
mm 

10 
mm 

0,20 mm 11,60 € 

0800 8 
mm 

8 
mm 

58 
mm 

12 
mm 

0,20 mm 15,50 € 

1000 10 
mm 

10 
mm 

66 
mm 

14 
mm 

0,20 mm 20,60 € 

1200 12 
mm 

12 
mm 

73 
mm 

16 
mm 

0,30 mm 28,50 € 

1600 16 
mm 

16 
mm 

82 
mm 

22 
mm 

0,30 mm 48,90 € 

2000 20 
mm 

20 
mm 

92 
mm 

26 
mm 

0,40 mm 71,90 € 

 

 

od 

11,60 

TiAIN 

Numer zamówienia 2801 Zawartość Cena 

0001 6; 8; 10; 12 mm 95,00 € 

0003 6; 8; 10; 12; 16 mm 149,00 € 

 



7 W przypadku wszystkich cen podanych w tym prospekcie chodzi o niewiążącą propozycję ceny detalicznej ze strony E/D/E GmbH.  

 

  
 

Numer zamówienia  

2801 

Ø d1 Ø d2 Ø d3 l1 l2 l3 Fazowanie 

naroźników 45° 
Cena 

0300 3 mm 6 mm 2,8 mm 57 mm 8 mm 18 mm 0,13 mm 16,00 € 

0400 4 mm 6 mm 3,8 mm 57 mm 11 mm 21 mm 0,18 mm 16,00 € 

0500 5 mm 6 mm 4,8 mm 57 mm 13 mm 21 mm 0,20 mm 16,00 € 

0600 6 mm 6 mm 5,5 mm 57 mm 13 mm 21 mm 0,20 mm 16,00 € 

0800 8 mm 8 mm 7,5 mm 63 mm 19 mm 27 mm 0,20 mm 22,50 € 

1000 10 mm 10 mm 9,5 mm 72 mm 22 mm 32 mm 0,20 mm 28,00 € 

1200 12 mm 12 mm 11,5 mm 83 mm 26 mm 38 mm 0,30 mm 39,00 € 

1600 16 mm 16 mm 15,5 mm 92 mm 32 mm 44 mm 0,30 mm 59,90 € 

2000 20 mm 20 mm 19,5 mm 104 mm 38 mm 54 mm 0,40 mm 89,00 € 

 

           
 
 
 

  
 

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT – UNI Z4 bardzo długi 
Wykonanie: 
n Nierównomierny kąt pochylenia linii śrubowej 

n Wersja bardzo długa 
n  Fazka ochronna 
n  Wysokowydajna powłoka TiAlN 

n  Zwężona szyjka 
 

Zastosowanie: 
n  Uniwersalne zastosowanie 

n Do obróbki zgrubnej i wykańczającej 
n  Najwyższa wydajność obróbki skrawaniem 

n  Bardzo wysoka precyzja skrawania

 

 
2802 

 
Numer zamówienia  

2802 

Ø d1 Ø d2 Ø d3 l1 l2 l3 Fazowanie  

narożników 45° 

Cena 

0600 6 mm 6 mm 5,5 mm 63 mm 22 mm 30 mm 0,20 mm 25,50 € 

0800 8 mm 8 mm 7,5 mm 80 mm 28 mm 36 mm 0,20 mm 31,50 € 

1000 10 mm 10 mm 9,5 mm 100 mm 33 mm 54 mm 0,20 mm 41,00 € 

1200 12 mm 12 mm 11,5 mm 100 mm 42 mm 54 mm 0,30 mm 53,00 € 

1600 16 mm 16 mm 15,5 mm 150 mm 53 mm 69 mm 0,30 mm 96,00 € 

2000 20 mm 20 mm 19,5 mm 150 mm 68 mm 84 mm 0,40 mm 140,00 
€  

           

 

45° 

 

DIN 

6535-HB 

 
 

 
35°/38° 

Norma 
zakładowa 

Z 
4 

Typ 
UNI 

 

HPC 
 

VHM 

 

45° 

 

DIN 

6535-HB 

 
 

 
35°/38° 

Norma 
zakładowa 

Z 
4 

Typ 
UNI 

 

HPC 
 

VHM 

 

od 

16,00 

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT – UNI Z4 długi  
Wykonanie: 

 

n Nierównomierny kąt pochylenia linii śrubowej 
n Wersja długa 
n  Fazka ochronna 

n  Wysokowydajna powłoka TiAlN 

n  Zwężona szyjka 

  

Zastosowanie:   
n  Uniwersalne zastosowanie 
n Do obróbki zgrubnej i wykańczającej 

n  Najwyższa wydajność obróbki skrawaniem 

n  Bardzo wysoka precyzja skrawania 

2801 TiAIN 

 

 

od 

25,50 

TiAIN 
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Narzędzie dla obróbki INOX 

Specjalna geometria INOX 

Nierówno skręcone 

Bardzo delikatne cięcie  

Bardzo wysoka precyzja skrawania       

Najwyższa wydajność obróbki skrawaniem  

Szpic cięcia o 45° fazowaniu naroża 

Wybitne wyniki przy obróbce specjalnych stopów i tytanu 

Narzędzia z wysokowydajną powłoką TiAlN 

Ruch obrotowy < 0,01 mm 

Wysokowydajny frez INOX 
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Parametry skrawania wysokowydajnego frezu INOX 
 

Materiał ISO Klucz materiału ISO Wytrzymałość na 
rozciąganie 

Prędkość skrawania Vc 

    ae < 0,25 xD ae < 0,40 xD ae < 1,00 xD 

 

M 

 

Stal 
nierdzewna i 
kwasoodporna 

1.4000; 1.4021; 1.4034; 1.4510 ≤750N/mm² 100 m/min 80 m/min 80 m/min 

1.4301; 1.4305; 1.4310; 1.4541 ≤750N/mm² 120 m/min 100 m/min 100 m/min 

1.4401; 1.4435; 1.4571; 1.4583 ≤850N/mm² 110 m/min 90 m/min 90 m/min 

1.4362; 1.4460; 1.4462 ≤850N/mm² 80 m/min 65 m/min 65 m/min 

S Specjalne 
stopy 

2.4602; 2.4510; 2.4631 Warmfeste 42 m/min 35 m/min 35 m/min 

3.7164; 3.7175; 3.7184 Titanwerkstoffe 75 m/min 50 m/min 50 m/min 

 
 
 
 
 

 

  
Rostfrei Sonderlegierung 

 
 
 
 

 

 
 
 
 

  
 

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT – INOX ... 
 

   
 

... Z3 długi 
2798 

Strona 11 

... Z4 krótki 
2803 

Strona 12 

... Z4 długi 
2805 

Strona 13 

 

Wskazówka: 
n Dane cięcia odnoszą się do obróbki na 

mokro 

n W zależności od warunków obróbki i wahań 

materiału należy wybrać ewent. dopasowane 

wartości cięcia 

S M 
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Średnica Posuw na ostrze fz 

ap = 1 xD 
ae = <0,25 xD 

ap = 1 xD 
ae = <0,40 xD 

ap = 0,5 xD 

ae = <1,00 xD 
ap = 1 xD 
ae = <1,00 xD 

1,00 mm 0,012 mm 0,010 mm 0,006 mm - 

2,00 mm 0,014 mm 0,011 mm 0,008 mm - 

3,00 mm 0,015 mm 0,012 mm 0,010 mm - 

4,00 mm 0,020 mm 0,016 mm 0,014 mm - 

5,00 mm 0,024 mm 0,020 mm 0,018 mm - 

6,00 mm 0,028 mm 0,022 mm 0,020 mm 0,020 mm 

7,00 mm 0,032 mm 0,028 mm 0,025 mm 0,025 mm 

8,00 mm 0,038 mm 0,034 mm 0,030 mm 0,030 mm 

9,00 mm 0,045 mm 0,040 mm 0,035 mm 0,035 mm 

10,00 mm 0,050 mm 0,045 mm 0,040 mm 0,040 mm 

11,00 mm 0,055 mm 0,050 mm 0,045 mm 0,045 mm 

12,00 mm 0,055 mm 0,050 mm 0,045 mm 0,045 mm 

14,00 mm 0,060 mm 0,055 mm 0,050 mm 0,050 mm 

16,00 mm 0,080 mm 0,075 mm 0,070 mm 0,070 mm 

18,00 mm 0,085 mm 0,075 mm 0,070 mm 0,070 mm 

20,00 mm 0,090 mm 0,080 mm 0,070 mm 0,070 mm 
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Wysokowydajny frez VHM 
FORMAT GT – INOX w 1.4301 

Nowy FORMAT GT frez INOX o Ø 12/Z4 i Ø20/Z4 został użyty w 

serii testów w materiale INOX /1.4301. 

Przedmiot obrabiany został obrobiony w ciągu 3 minut w 

mocowaniu (bez wierconego otworu i gwintu). 

Wyniki serii testów są przedstawione na diagramach 
przedstawionych po prawej stronie. 



11 W przypadku wszystkich cen podanych w tym prospekcie chodzi o niewiążącą propozycję ceny detalicznej ze strony E/D/E GmbH.  

 

  

 

Dane narzędzi 
Seria testów w stali nierdzewnej <750N/mm² (austenityczna) X5CrNi 18-10 (1.4301) 

 

Granica śladu zużycia [frezowanie rowków całą szerokością ae=1xD] Obciążenie maszyny [frezowanie rowków całą szerokością ae=1xD] 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Parametry testowe: 

n Maszyna: Centrum Obróbcze Haas 14kW 
n Zagłębienie [ap]: 1,00 xD 
n Zagłębienie [ae]: 1,00 xD 

n Okres trwałości: do maksymalnego obciążenia [narzędzie/maszyna] 

 
 
 
 

 

  
 

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT – INOX Z3 długi 

Wykonanie: 
n Nierównomierny kąt pochylenia linii śrubowej 
n Wersja długa 

n  Fazka ochronna 
n  Poszerzona komora wiórowa 

n  Wysokowydajna powłoka TiAlN 
 

Zastosowanie: 
n Dla INOX i stopów tytanowych  

n Do obróbki zgrubnej i wykańczającej  
n Dla dużych głębokości cięcia 

n Najwyższa wydajność obróbki skrawaniem 

n Bardzo wysoka precyzja skrawania 

 

 

 
2798 

 

  
 

           

 

45° 

 

DIN 

6535-HB 

 
 

 
35°/38° 

DIN 
6527 

Z 
3 

Typ 
INOX 

 

HPC 
 

VHM 

Numer 

zamówienia 2798 
Ø d1 Ø d2 l1 l2 Fazowanie 

naroźników 45° 
Cena 

0300 3 
mm 

6 
mm 

57 
mm 

8 
mm 

0,05 mm 18,00 € 

0400 4 
mm 

6 
mm 

57 
mm 

11 
mm 

0,05 mm 18,00 € 

0500 5 
mm 

6 
mm 

57 
mm 

13 
mm 

0,08 mm 18,00 € 

0600 6 
mm 

6 
mm 

57 
mm 

13 
mm 

0,08 mm 18,00 € 

0800 8 
mm 

8 
mm 

63 
mm 

19 
mm 

0,10 mm 24,40 € 

1000 10 
mm 

10 
mm 

72 
mm 

22 
mm 

0,10 mm 34,00 € 

1200 12 
mm 

12 
mm 

83 
mm 

26 
mm 

0,15 mm 48,00 € 

1600 16 
mm 

16 
mm 

92 
mm 

32 
mm 

0,20 mm 78,00 € 

2000 20 
mm 

20 
mm 

104 
mm 

38 
mm 

0,20 mm 125,00 
€  

0,07 120 

0,06 
100 

0,05 

80 
FORMAT 

0,04 

60 

0,03 Konkurencja 1 

40 
0,02 

Konkurencja 2 
0,01 20 

0 0 
10    20    30    40    50    60    70    80    90   100  110  120  130  140  150  158 40 60 

Trwałość (m) 

80 100 120 140 160 180 

Vc [m/min] 

 

od 

18,00 
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VHM 
 

HPC 

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT – INOX Z4 długi w zestawie 
Wykonanie: 
n Nierównomierny kąt pochylenia linii śrubowej 

n Wersja długa 
n  Fazka ochronna 
n  Wysokowydajna powłoka TiAlN  

od 

115,00
 

Zastosowanie: 
n Dla INOX i stopów tytanowych 

n Do obróbki zgrubnej i wykańczającej 
n Dla dużych głębokości cięcia 

n Najwyższa wydajność obróbki 
skrawaniem 
n Bardzo wysoka precyzja skrawania  

28050001 

TiAIN 

28050003 

TiAIN 

Typ 
INOX 

Z  
4 

Norma 
zakład
ow a 

DIN 

35°/38° 6535-HB 45° 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Numer zamówienia 2805 Zawartość Cena 

0001 6; 8; 10; 12 mm 115,00 € 

0003 6; 8; 10; 12; 16 mm 179,00 € 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT – INOX Z4 krótki 
Wykonanie: 

n Nierównomierny kąt pochylenia linii śrubowej 
n Wersja krótka 

n  Fazka ochronna 

n  Wysokowydajna powłoka TiAlN 
 

Zastosowanie: 

n Dla INOX i stopów tytanowych 

n Do obróbki zgrubnej i wykańczającej 

 
 

 
2803 

 
 

 
TiAIN 

n  Dla dużych głębokości cięcia 
n  Najwyższa wydajność obróbki skrawaniem 
n Bardzo wysoka precyzja skrawania 

 

  

 

  
 

           

 

45° 

 

DIN 

6535-HB 

 
 

 
35°/38° 

Norma 
zakładowa 

Z 
4 

Typ 
INOX 

 

HPC 
 

VHM 

Numer 

zamówienia 2803 
Ø d1 Ø d2 l1 l2 Fazowanie 

narożników 45° 
Cena 

0300 3 
mm 

6 
mm 

54 
mm 

6 
mm 

0,13 mm 14,50 € 

0400 4 
mm 

6 
mm 

54 
mm 

8 
mm 

0,18 mm 14,50 € 

0500 5 
mm 

6 
mm 

54 
mm 

9 
mm 

0,20 mm 14,50 € 

0600 6 
mm 

6 
mm 

54 
mm 

10 
mm 

0,20 mm 14,50 € 

0800 8 
mm 

8 
mm 

58 
mm 

12 
mm 

0,20 mm 18,00 € 

1000 10 
mm 

10 
mm 

66 
mm 

14 
mm 

0,20 mm 25,20 € 

1200 12 
mm 

12 
mm 

73 
mm 

16 
mm 

0,30 mm 36,00 € 

1600 16 
mm 

16 
mm 

82 
mm 

22 
mm 

0,30 mm 62,10 € 

2000 20 
mm 

20 
mm 

92 
mm 

26 
mm 

0,40 mm 93,60 € 

 

 

od 

14,50 



13 W przypadku wszystkich cen podanych w tym prospekcie chodzi o niewiążącą propozycję ceny detalicznej ze strony E/D/E GmbH.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
 

  
 

           

 

45° 

 

DIN 

6535-HB 

 

 

 

35°/38° 

Norma 
zakładowa 

Z 
4 

Typ 
INOX 

 

HPC 
 

VHM 

Numer zamówienia 

2805 
Ø d1 Ø d2 Ø d3 l1 l2 l3 Fazowanie 

narożników 45° 
Cena 

0300 3 mm 6 mm 2,8 
mm 

57 
mm 

8 mm 12 
mm 

0,13 mm 18,00 € 

0400 4 mm 6 mm 3,8 
mm 

57 
mm 

11 
mm 

15 
mm 

0,18 mm 18,00 € 

0500 5 mm 6 mm 4,8 
mm 

57 
mm 

13 
mm 

17 
mm 

0,20 mm 18,00 € 

0600 6 mm 6 mm 5,5 
mm 

57 
mm 

13 
mm 

21 
mm 

0,20 mm 18,00 € 

0800 8 mm 8 mm 7,5 
mm 

63 
mm 

19 
mm 

27 
mm 

0,20 mm 24,40 € 

1000 10 
mm 

10 
mm 

9,5 
mm 

72 
mm 

22 
mm 

32 
mm 

0,20 mm 33,50 € 

1200 12 
mm 

12 
mm 

11,5 
mm 

83 
mm 

26 
mm 

38 
mm 

0,30 mm 46,00 € 

1600 16 
mm 

16 
mm 

15,5 
mm 

92 
mm 

32 
mm 

44 
mm 

0,30 mm 70,50 € 

2000 20 
mm 

20 
mm 

19,5 
mm 

104 
mm 

38 
mm 

54 
mm 

0,40 mm 104,50 € 

 

 

od 

18,00 

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT – INOX Z4 długi 
Wykonanie: 

 

n Nierównomierny kąt pochylenia linii śrubowej 
n Wersja długa 

n  Szpic cięcia o 45° fazowaniu naroża 
n  Wysokowydajna powłoka TiAlN 

n  Zwężona szyjka 

Zastosowanie: 

n Dla INOX i stopów tytanowych 

 

 
2805 

 

 
TiAIN 

n Do obróbki zgrubnej i wykańczającej 
n  Dla dużych głębokości cięcia 

n  Najwyższa wydajność obróbki skrawaniem 
n  Bardzo wysoka precyzja skrawania 
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Regeneracja narzędzi 

Oferujemy Państwu serwis regeneracji narzędzi i powlekania dla szeregu naszych 

wysokowydajnych frezów FORMAT GT. Zyskaj na naszych ekonomicznych cenach, jak 

również naszym szybkim i niezawodnym serwisie dostaw. 

 
Ostrzenie narzędzi następuje na precyzyjnych maszynach co zapewnia utrzymanie 

oryginalnej geometrii narzędzia. 

Przekonaj się o naszych korzyściach. 
 

 

Zapytanie dla serwisu regeneracji narzędzi 

Prosimy o ofertę odnośnie regeneracji niżej wymienionych narzędzi z oryginalną geometrią i powłoką zgodnie z 
numerem zamówienia i narzędziami frezowania. 

 
Ilość Ø Frez 

(mm) 
Numer zamówienia, 

dodatkowe szlifowanie 

narzędzi 

Opcjonalnie 

Długość narzędzia, skrócone do śladu 

zużycia 
Zaszlifowanie przy trzonie 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 
 

Firma:    
 

Osoba kontaktowa:    

 
 

Telefon:    Telefaks:    

Serwis 



 

 
 
 
 

 

Wykonanie  narzędzi specjalnych VHM 

Zlecamy wykonanie specjalnych narzędzi w ciągu jednego tygodnia – na 

miarę na Państwa indywidualne żądanie, łącznie z powłoką. 

Po prostu zwróćcie się do nas! 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Forma naroża 
 
 
 
 
 

Zapytanie na wykonanie specjalnych narzędzi VHM 
 

Długości: l1: mm l2: mm l3: mm 
 

Średnica d1: mm d2: mm d3: mm 

Zapytanie następuje przez 
 

Firma:    

 

Forma trzonu: HA HB HE Osoba kontaktowa:    

 

Forma naroża: Ulica/nr.:    

 

Liczba zębów:  zębów 
 

Powłoka:    

Kod pocztowy/miejscowość:  

Telefon:    

Materiał narzędzia skrawającego:   Telefaks:   

 

Materiał do obróbki: 

Materiał:    

 

Twardość/wytrzymałość na rozciąganie:    

 

Zastosowanie:    

 
 

 
 

 

 
 

 

(obróbka zgrubna, obróbka wykańczająca, kopiowanie itd.) Pieczątka 

 
 

Data:   Podpis:    

Serwis 
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Zestawy wysokowydajnych frezów VHM FORMAT GT – 
 
 
 
 
 
 
 

UNI 
Z4 długi 

zestaw 
Strona 6 

INOX 
Z4 długi 

zestaw 
Strona 12 

 

 
6 – 12 mm 6 – 16 mm 6 – 12 mm 6 – 16 mm 

 
 
 
 
 
 
 

Wydawca 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Obowiązuję wyłącznie nasze aktualne warunki dostaw i płatności. Techniczne zmiany, jak również zmiany asortymentu zastrzeżone w równowartościowej lub ulepszonej jakości. Brak odpowiedzialności za pomyłki i błędy 
druku. Wszystkie ceny za sztukę, doliczając VAT. W przypadku wszystkich cen podanych w tym prospekcie chodzi o niewiążącą propozycję ceny detalicznej ze strony E/D/E GmbH. © E/D/E GmbH. 

28010001 

TiAIN 

28010003 

TiAIN 

28050001 

TiAIN 

28050003 

TiAIN 

95,00 149,00
 115,00

 179,00
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