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Wysokowydajny frez HPC

Wieksza wydajnosc¢
od zaraz.

-

Narzedzie do uniwersalnej obrébki

Nieréwnomierny kat pochylenia linii

Srubowej

Bardzo wysoka precyzja frezowania

Najwyzsza wydajnos¢ obrdébki skrawaniem

Uniwersalne narzedzie do obrébki zgrubnej
i wykanczajgcej

Fazka ochronna

Narzedzie z wysokowydajng powtoka TiAIN

Optymalne wyniki przy réznych danych uzycia

Ruch obrotowy < 0,01 mm



format

professional quality

Wartosci ciecia UNIWERSALNEGO wysokowydajnego frezu

Materiat 1ISO Klucz materiatu ISO

M Stal nierdzewna i
kwasoodporna 1.4435; 1.4571

M

Stal Nierdzewny Odlew

Wskazowka:
N Dane ciecia odnoszg sie do obrébki na mokro
n fz przy ap=1 xD

Zalecenia:

N Posuwy we wstepnie ulepszonych materiatach oraz INOX
zredukowane o 25 %

N Posuwy dla frezéw trzpieniowych 2801, bardzo dtugi,
zredukowane 0 20%

N Predkosci ciecia frezu trzpieniowego VHM 2797, dtugi,
zredukowane 025%

1.4305; 1.4301; 1.4034

Wytrzymatosc
na rozcigganie

<750N/mm?
<850N/mm?

Srednica

1,00 mm
2,00 mm
3,00 mm
4,00 mm
5,00 mm
6,00 mm
7,00 mm
8,00 mm
9,00 mm
10,00 mm
11,00 mm
12,00 mm
14,00 mm
16,00 mm
18,00 mm
20,00 mm

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT — UNI ...

... Z3 dtugi ... Z4 krotki
2797 2799
strona 5 strona 6

... Z4 dtugi

2801
strona 7

Predkos¢ skrawania Vc

ae < 0,25 xD

110 m/min
100 m/min

ae < 0,40 xD

90 m/min

80 m/min

Posuw na ostrze fz

ap=1xD
ae < 0,25 xD

0,015 mm
0,020 mm
0,028 mm
0,035 mm
0,035 mm
0,040 mm
0,045 mm
0,050 mm
0,060 mm
0,070 mm
0,080 mm
0,090 mm
0,110 mm
0,130 mm
0,150 mm
0,170 mm

ap=1xD
ae < 0,40 xD

0,010 mm
0,011 mm
0,012 mm
0,020 mm
0,025 mm
0,030 mm
0,035 mm
0,040 mm
0,045 mm
0,050 mm
0,060 mm
0,070 mm
0,090 mm
0,110 mm
0,130 mm
0,150 mm

#=HaT

ae < 1,00 xD

ap=1xD
ae < 1,00 xD

0,006 mm
0,007 mm
0,007 mm
0,010 mm
0,015 mm
0,025 mm
0,030 mm
0,030 mm
0,035 mm
0,040 mm
0,050 mm
0,060 mm
0,070 mm
0,090 mm
0,110 mm
0,130 mm

... Z4 bardzo dtugi

2802
strona 7



Dane narzedzi
Seria testow w topionej stali do naweglania 16MnCr5 (1.7131)

Granica $ladu zuzycia [frezowanie rowkow petng Srednicg ae=1xD] Obcigzenie maszyny [frezowanie rowkow petna Srednicg ae=1xD]
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Konkurencja 1

Obcigzenie maszyny [%)]

Konkurencja 2
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Trwatos¢ (m)

100

120 140 160 180 200 220

Vc[m/min]

Parametry testowe:

N Maszyna: Centrum Obrébcze Haas 14kW

N Zagtebienie [ap]: 1,00 xD

N Zagtebienie [ae]: 1,00 xD [petny rowek]

n Okres trwatosci: do maksymalnego obcigzenia [narzedzie/maszyna]
N Predkos¢ skrawania Vc i posuw fz wedtug danych konkurencji

Wysokowydajny frez VHM
FORMAT GT — UNI w 1.7131

Nowy FORMAT GT frez UNI o @#20/Z4 zostat uzyty w
serii testdw w materiale 16MnCR5/1.7131.

Przedmiot obrabiany zostat obrobiony w ciggu 5 minut w
mocowaniu.

Wyniki serii testéw sg przedstawione na wyzej podanych
diagramach.




Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT — UNI Z3 dtugi

Wykonanie:

N Nieréwnomierny kat pochylenia linii Srubowej
N Wersja dtuga

N Fazka ochronna

N Poszerzona komora wiérowa

n Wysokowydajna powtoka TiAIN

Zastosowanie:

N Uniwersalne zastosowanie 2797
N Do obrdbki zgrubnej i wykariczajacej

n Dla duzych gtebokosci ciecia

N Najwyzsza wydajnos¢ obrébki skrawaniem

n

Bardzo wysoka precyzja skrawania

Numer @dl 6d2 11 12 Fazowanie
zamoéwienia 2797 naroznikéw 45°

6 0,10 mm 12,50 €
6 57 11 0,10 mm 12,00 € .
6 57 13 0,15mm 13,10 €
6 57 13  0,20mm 13,65 € ~x— N
B o
8 63 19 0,20 mm 18,50 € - \
10 72 22 0,20mm 24,30 € L2
12 83 26 0,30 mm 33,96 € L
16 92 32 0,30mm 53,44 €
20 104 38  0,40mm 82,60 €
. (o]
VHM HPC Typ z Nomma @ N %* (o ] Q
UNI 3 zaktadowa 357738° i M 6535-HB 45°

W przypadku wszystkich cen podanych w tym prospekcie chodzi o niewigzgca propozycje ceny detalicznej ze strony E/D/E GmbH.




Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT — UNI Z4 dtugi w zestawie

Wykonanie:

N Nieréwnomierny kat pochylenia linii Srubowej
N Wersja dtuga

N Fazka ochronna

n Wysokowydajna powtoka TiAIN

N Zwezona szyjka

Zastosowanie:

N Uniwersalne zastosowanie

N Do obrdbki zgrubnej i wykanczajacej

N Najwyzsza wydajnos¢ obrdbki skrawaniem
N Bardzo wysoka precyzja skrawania

6; 8;10; 12 mm 95,00 €

28010003
6; 8;10; 12; 16 mm 149,00 €
- C
VHM HPC Tvp z % N %" (on ] Q
UNI Norm .. * LOE T R P 45°

a zaktadowa

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT — UNI Z4 krotki

Wykonanie:

N Nieréwnomierny kat pochylenia linii Srubowej
N Wersja krétka

N Fazka ochronna

n Wysokowydajna powtoka TiAIN

Zastosowanie:
N Uniwersalne zastosowanie
N Do obrdbki zgrubnej i wykariczajacej

L Ny L . 2799 ALY
N Najwyzsza wydajnos$¢ obrobki skrawaniem
N Bardzo wysoka precyzja skrawania

Numer zamdwienia @dl @ d2 I1 12 Fazowanie Cena
2799 naroznikéw 45°

0300 3 54 6 0,13 mm 11,60 €
0400 4 54 8 0,18 mm 11,60 € [
g NG o
0800 B 58 12 0,20mm 15,50 € | N
O 0c © 6 14 o02mm 20,60 € 0
_ 12 12 73 16 0,30 mm 28,50 € L1
16 16 82 22 0,30 mm 48,90 €
20 20 92 26 0,40 mm 71,90 €
.. (o]
VHM HPC Typ z Norma % N %* om ] Q
UNI 4 zaktadowa R o v PR 45°

-



Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT — UNI Z4 dtugi

Wykonanie:

N Nieréwnomierny kat pochylenia linii Srubowej
N Wersja dtuga

N Fazka ochronna

N Wysokowydajna powtoka TiAIN

N Zwezona szyjka

Zastosowanie:

N Uniwersalne zastosowanie

N Do obrébki zgrubnej i wykanczajacej

N Najwyzsza wydajnos¢ obrdbki skrawaniem
N Bardzo wysoka precyzja skrawania

Numer zaméwienia @ d1 Fazowanie
p2:{0k} naroznikéw 45°

0300 3mm 6mm 2,8mm 57mm 8mm 18 mm 0,13 mm 16,00 €

Fxas g P
0400 4mm 6mm 38mm 57mm 1lmm 21mm 0,18 mm 1600€ ¢ i [ Y
@
5mm 6mm 48mm 57mm 13mm 21mm 0,20 mm 16,00 € = ' ]
Pl — :
0600 6mm 6mm 55mm 57mm 13mm 21mm 0,20 mm 16,00 € 1

8mm 8mm 75mm 63mm 19mm 27 mm 0,20 mm 22,50 € 12
10mm 10mm 9,5mm 72mm 22mm 32mm 0,20 mm 28,00 € L - "
12mm 12mm 11,5mm 83 mm 26 mm 38 mm 0,30 mm 39,00 €
16 mm 16 mm 155mm 92mm 32mm 44 mm 0,30 mm 59,90 €
m 20mm 20mm 19,5mm 104 mm 38 mm 54 mm 0,40 mm 89,00 €

. (4
VHM HPC Typ z Norma @ N %* (on ] Q

UNI 4 zaktadowa 35 fage or e 6535-HB 45°

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT — UNI Z4 bardzo dtugi

Wykonanie:

N Nieréwnomierny kat pochylenia linii Srubowej
N Wersja bardzo dtuga

N Fazka ochronna

n Wysokowydajna powtoka TiAIN

n Zwezona szyjka

Zastosowanie:
N Uniwersalne zastosowanie

N Do obrébki zgrubnej i wykariczajacej 2802
N Najwyzsza wydajnos$¢ obrobki skrawaniem
N Bardzo wysoka precyzja skrawania

Numer zamdwienia @ d1 Fazowanie
2802 naroznikéw 45°

6mm 63 mm 2550 [ \ _—%
8mm 8mm 75mm 80mm 28mm 36 mm 0,20 mm 31,50 € I
10mm 10mm 9,5mm 100mm 33mm 54 mm 0,20 mm 41,00 €
12mm 12mm 11,5mm 100 mm 42mm 54 mm 0,30 mm 53,00 € = 0

1600 16 mm 16 mm 155mm 150 mm 53 mm 69 mm 0,30 mm 96,00 € - 4 -
2000 20mm 20mm 19,5mm 150 mm 68 mm 84 mm 0,40 mm 140,00

- c
E VHM HPC Typ z Norma @ N %* Com ] Q

03
B

21

/)
CA

UNI 4 zaktadowa 357738° o 6535-HB 45°

H

W przypadku wszystkich cen podanych w tym prospekcie chodzi o niewigzgca propozycje ceny detalicznej ze strony E/D/E GmbH.




Wysokowydajny frez INOX

Narzedzie dla obrédbki INOX

Specjalna geometria INOX

Nieréwno skrecone

Bardzo delikatne ciecie

Bardzo wysoka precyzja skrawania

Najwyzsza wydajnos¢ obrobki skrawaniem

Szpic ciecia o 45° fazowaniu naroza

Wybitne wyniki przy obrébce specjalnych stopdéw i tytanu
Narzedzia z wysokowydajng powtokg TiAIN

Ruch obrotowy < 0,01 mm
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Parametry skrawania wysokowydajnego frezu INOX

Materiat ISO Klucz materiatu ISO Wytrzymatosé na  Predkosc skrawania Vc
rozcigganie
ae < 0,25 xD ae < 0,40 xD ae < 1,00 xD
e 1.4000; 1.4021; 1.4034; 1.4510 <750N/mm? 100 m/min 80 m/min 80 m/min
nierdzewnai  1.4301; 1.4305; 1.4310; 1.4541 <750N/mm? 120 m/min 100 m/min 100 m/min
M kwasoodporna 1 4401 1.4435; 1.4571; 1.4583 <850N/mm? 110 m/min 90 m/min 90 m/min
1.4362; 1.4460; 1.4462 <850N/mm? 80 m/min 65 m/min 65 m/min
Specjalne 2.4602; 2.4510; 2.4631 Warmfeste 42 m/min 35 m/min 35 m/min
S stopy 3.7164; 3.7175; 3.7184 Titanwerkstoffe 75 m/min 50 m/min 50 m/min
Srednica Posuw na ostrze fz
ap=1xD ap=1xD ap =0,5xD ap=1xD
ae =<0,25xD ae=<0,40xD ae=<1,00xD ae=<1,00xD
1,00 mm 0,012 mm 0,010 mm 0,006 mm -
2,00 mm 0,014 mm 0,011 mm 0,008 mm -
M S 3,00 mm 0,015 mm 0,012 mm 0,010 mm -
4,00 mm 0,020 mm 0,016 mm 0,014 mm -
Rostfrei Sonderlegierung 5,00 mm 0,024 mm 0,020 mm 0,018 mm -
6,00 mm 0,028 mm 0,022 mm 0,020 mm 0,020 mm
7,00 mm 0,032 mm 0,028 mm 0,025 mm 0,025 mm
8,00 mm 0,038 mm 0,034 mm 0,030 mm 0,030 mm
9,00 mm 0,045 mm 0,040 mm 0,035 mm 0,035 mm
10,00 mm 0,050 mm 0,045 mm 0,040 mm 0,040 mm
Wskazéwka: 11,00 mm 0,055 mm 0,050 mm 0,045 mm 0,045 mm
N Dane ciecia odnosz3 sie do obrébki na 12,00 mm 0,055 mm 0,050 mm 0,045 mm 0,045 mm
n alozk;:einos’,ci od warunkéw obrébki i waharn 14,00 mm 0,060 mm 0,055 mm 0,050 mm 0,050 mm
materiatu nalezy wybra¢ ewent. dopasowane 16,00 mm 0,080 mm 0,075 mm 0,070 mm 0,070 mm
wartosci cigcia 18,00 mm 0,085 mm 0,075 mm 0,070 mm 0,070 mm
20,00 mm 0,090 mm 0,080 mm 0,070 mm 0,070 mm
for

profesianal ou

rat) T

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT — INOX ...

=
... Z3 dtugi ... Z4 krotki ... Z4 dtugi

2798 2803 2805

Strona 11 Strona 12 Strona 13 '



Wysokowydajny frez VHM
FORMAT GT - INOX w 1.4301

Nowy FORMAT GT frez INOX o @ 12/Z4 i $20/Z4 zostat uzyty w
serii testow w materiale INOX /1.4301.

Przedmiot obrabiany zostat obrobiony w ciggu 3 minut w
mocowaniu (bez wierconego otworu i gwintu).

Wyniki serii testéw sg przedstawione na diagramach
przedstawionych po prawej stronie.




Dane narzedzi
Seria testow w stali nierdzewnej <750N/mm? (austenityczna) X5CrNi 18-10 (1.4301)

Granica $ladu zuzycia [frezowanie rowkéw calg szerokoscig ae=1xD] Obcigzenie maszyny [frezowanie rowkow catg szerokoscig ae=1xD]

0,07 120

) > T T
ya _

60
¢ Konkurencja 1

40

Konkurencja 2

N
——

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 158 20 60 80 100 120 140 160 180

20

\

Szerokosc¢ §ladéw zuzycia (mm)
Obcigzenie maszyny [ %]

Trwatosé (m) Ve [m/min]

Parametry testowe:

N Maszyna: Centrum Obrdbcze Haas 14kW

N Zagtebienie [ap]: 1,00 xD

N Zagtebienie [ae]: 1,00 xD

n Okres trwatosci: do maksymalnego obcigzenia [narzedzie/maszyna)

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT - INOX Z3 dtugi

Wykonanie:

n Nieréwnomierny kat pochylenia linii Srubowej
N Wersja dtuga

N Fazka ochronna

N Poszerzona komora widrowa

n Wysokowydajna powtoka TiAIN

Zastosowanie:
N Dla INOX i stopdw tytanowych

N Do obrébki zgrubnej i wykanczajacej 2798
n Dla duzych gtebokosci ciecia

N Najwyzsza wydajnos¢ obrébki skrawaniem

N Bardzo wysoka precyzja skrawania

Numer @dl @d2 11 Fazowanie
zamoéwienia 2798 naroznikéw 45°

0300 3 6 0,05 mm 18,00 € ]

4 6 57 11  005mm 18,00 € e

E: s s 13 oomm 18,00 € ~~—

6 6 57 13 008mm 18,00 € 8§ \ N s
8 8 63 19 0l0mm 24,40 € |

10 10 72 22 010mm 34,00 € .

1200 12 12 83 26 0,15 mm 48,00 €
1600 16 16 92 32 0,20 mm 78,00 €
m 20 20 104 38 0,20 mm 125,00

- c
VHM HPC Typ z DIN % N %" [ow ] O

INOX 3 6527 e * L R 45°

W przypadku wszystkich cen podanych w tym prospekcie chodzi o niewigzgca propozycje ceny detalicznej ze strony E/D/E GmbH.




Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT — INOX Z4 dtugi w zestawie

Wykonanie:

N Nieréwnomierny kat pochylenia linii Srubowej
N Wersja dtuga

N Fazka ochronna

n Wysokowydajna powtoka TiAIN

Zastosowanie:

N Dla INOX i stopdw tytanowych

N Do obroébki zgrubnej i wykanczajgcej
N Dla duzych gtebokosci ciecia

N Najwyzsza wydajnos¢ obrébki
skrawaniem

N Bardzo wysoka precyzja skrawania

Numer zamdwienia 2805 |Zawartosé Cena
28050001

0001 6;8;10; 12 mm 115,00 €

6; 8;10; 12; 16 mm 179,00 €

28050003

VHM

ag

- Cc

Typ z Norma % x % i

PC » | o]
INOX 4 zaktad - ¥ ¥ |

35°/38° 7 6535-HB

format) 6T

Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT — INOX Z4 krotki

Wykonanie:

N Nieréwnomierny kat pochylenia linii Srubowej
n Wersja krotka

N Fazka ochronna

n Wysokowydajna powtoka TiAIN

Zastosowanie: h. -
Dla INOX i stopéw tytanowych

Do obrébki zgrubnej i wykanczajacej 2803

Dla duzych gtebokosci ciecia

Najwyzsza wydajnos¢ obrébki skrawaniem

Bardzo wysoka precyzja skrawania

=)

3 33 3

Numer @di @d2 11 12 Fazowanie Cena
zamowienia 2803 naroznikéw 45°

0300 3 6 54 6  013mm 14,50 €
4 6 54 8 018mm 14,50 € - EFxas
losco [E 6 54 9  020mm 14,50 € —
s ¢ ¢ © o20mm 14,50 € . \ - 8
EX: : = 2 o2omm 18,00 € A
_ 10 10 66 14 0,20 mm 25,20 € 12

2 12 73 16 030mm 36,00 € u

- 16 16 82 22 030mm 62,10 €
EX 0 20 2 2 odomm 93,60 €

g VHM HPC Typ z Norma % X’ %_‘ o] Q

INOX 4 zaktadowa 357738° i v 6535-HB 45°

12




format) T
Wysokowydajny frez VHM FORMAT GT — INOX Z4 dtugi

Wykonanie:

N Nieréwnomierny kat pochylenia linii Srubowej
N Wersja dtuga

N Szpic ciecia 045° fazowaniu naroza

n Wysokowydajna powtoka TiAIN

N Zwezona szyjka

Zastosowanie:

N Dla INOX i stopéw tytanowych

Do obrébki zgrubnej i wykanczajacej

Dla duzych gtebokosci ciecia

Najwyzsza wydajnos¢ obrébki skrawaniem
Bardzo wysoka precyzja skrawania

3 333

Numer zamdwienia @ dl @d2 @ d3 Fazowanie
p:{0 3 naroznikéw 45°

0300 0,13 mm

18,00 €

6mm 38 57 11 15  018mm 18,00 € i g B ‘
6mm 48 57 13 17  0,20mm 18,00 € —~——— i =
6mm 55 57 13 21  020mm 18,00 € 8 \ < 5 | %
8mm 75 63 19 27  0,20mm 24,40 € .
10 95 72 22 32 020mm 33,50 € —e— |
12 115 8 26 38 0,30mm 46,00 €
6 155 92 32 44  030mm 70,50 €
20 195 104 38 54  0,40mm 104,50 €
VHM | | HPC Typ Z Norma @ N %* o] Q
INOX 4 zaktadowa 357738° i v 6535-HB 45°

W przypadku wszystkich cen podanych w tym prospekcie chodzi o niewigzgca propozycje ceny detalicznej ze strony E/D/E GmbH.




Serwis pff‘“'@ =T

Regeneracja narzedzi
Oferujemy Panstwu serwis regeneracji narzedzi i powlekania dla szeregu naszych
wysokowydajnych frezéw FORMAT GT. Zyskaj na naszych ekonomicznych cenach, jak

rowniez naszym szybkim i niezawodnym serwisie dostaw.

Ostrzenie narzedzi nastepuje na precyzyjnych maszynach co zapewnia utrzymanie

oryginalnej geometrii narzedzia.

Przekonaj sie o naszych korzysciach. |

Zapytanie dla serwisu regeneracji narzedzi

Prosimy o oferte odnosnie regeneracji nizej wymienionych narzedzi z oryginalng geometrig i powtoka zgodnie z
numerem zamowienia i narzedziami frezowania.

llos¢ @ Frez Numer zamdwienia, Opcjonalnie
(mm) dodatkowe szlifowanie Dlugosé narzedzia, skrécone do sladu | Zaszlifowanie przy trzonie
narzedzi zuzycia
Firma: Osoba kontaktowa:
Telefon: Telefaks:




Serwis pff‘“'@ =T

Wykonanie narzedzi specjalnych VHM
Zlecamy wykonanie specjalnych narzedzi w ciggu jednego tygodnia — na
miare na Panistwa indywidualne zadanie, tgcznie z powtoka.

Po prostu zwrdccie sie do nas!

/

Forma naroza == —

Zapytanie na wykonanie specjalnych narzedzi VHM

Dtugosci: 11: mm 12 mm 13: mm Zapytanie nastepuje przez
Srednica di: mm d2: mm d3: mm Firma:
Forma trzonu: D D D ﬂl_?/l] Osoba kontaktowa:

Forma naroza: D _) D J D U D _/I Ulica/nr.:

Liczba zebow: zebow Kod pocztowy/miejscowosé:
Powtoka: Telefon:
Materiat narzedzia skrawajacego: Telefaks:

Materiat do obrébki:

Materiat:

Twardosé/wytrzymato$é na rozcigganie:

Zastosowanie:

(obrébka zgrubna, obrébka wykanczajaca, kopiowanie itd.) Pieczatka

Data: Podpis:




Zestawy wysokowydajnych frezow VHM FORMAT GT —

UNI INOX
Z4 dtugi Z4 dtugi
zestaw zestaw
Strona 6 Strona 12
6—12mm 6—16 mm 6—12mm 6—16 mm

28010001 28010003 28050001 28050003
TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

1157%

Wydawca

Obowiazuje wytacznie nasze aktualne warunki dostaw i ptatnosci. Techniczne zmiany, jak réwniez zmiany asortymentu zastrzezone w rGwnowartosciowej lub ulepszonej jakosci. Brak odpowiedzialnosci za pomytki i btedy
druku. Wszystkie ceny za sztuke, doliczajac VAT. W przypadku wszystkich cen podanych w tym prospekcie chodzi o niewigzaca propozycje ceny detalicznej ze strony E/D/E GmbH. © E/D/E GmbH.
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